Reseni kontroly

ZFV kamerovy senzor pro vizualni inspekci

Pouziva nejnovéjSi vysokorychlostni
technologii zpracovani obrazu Omron.
ZFV je koncipovan tak, ze uzivatel
muze FeSit kontrolu béhem minuty

Tento cenové efektivni senzor je
vybaveny vestavénym displejem

s rychlym zobrazenim. Intuitivni
grafické menu s tlaCitkem TEACH.
Neni potreba pfipojovat laptop nebo
pouzit software k nastaveni senzoru

ZFV je pokraovanim vyvoje ZFV senzor pouziva TEACH and GO
kamerovych senzord, zaloZenych na koncept. Systém je nastaven
strojovém zpracovani obrazu, které s minimalnim usilim v nékolika

v8ak podporuji principy senzord - malo krocich. Neni potfeba pfipojovat
jednoduchost a rychlost. laptop nebo pouZzit sloZity software.
Casto jsou poZzadavky inspekce pFili Jakmile je senzor nastaven, displej
sloZité nebo nepoddajné pro pouziti bude ukazovat kazdou kontrolu.
béznych senzoru. Pfikladem je Rezim funkce muze byt jednoduse
skupina vyrobkd bézZici s jinym Cislem  zvolen pouzitim jednoho tlacitka,
produktu. Navzdory témto faktoriim s ohledem na volbu uZivatele.

neni vzdy efektivni pouzit vykonny
kamerovy systém

* Vyberte TEACH < Vyberte nastroj - algoritmus < Vyberte region kontroly < Stisknéte
tlacitko
TEACH

* Spust’te [
kontrolu :

a divejte se
na vysledky
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Reseni kontroly

ZFV série

S expanzi cenové dostupnych kamerovych
produktd nabizi ZFV cenové pfrijatelné feSeni
pro pribéznou kontrolu produktl vyrobniho
procesu, ne jen na konci fady.

Chybné vyrobky zvysuji naklady vyrobce.
Snizeni nakladu je samozrfejmé pochopitelna
vyhoda, vhodné pouziti kamerovych systému
muZze vést ke zlep$eni vyrobniho procesu

a efektivité identifikace mista vzniku chyb.
Zapojeni do systému je jednodgché, pomoci
2 binarnich signalt START a VYSLEDEK.

Kontrola montaze vyrobku

2. SEARCH

- i

Jednoducha kontrola maze byt jednoduseji uskute¢néna
na mnoho typl kompletovani

Obrazové senzory mohou kompenzovat pohyb objektu v

prabéhu kontroly. To neni mozné tradi¢nimi senzory, kde musi
byt vyrobek opakované v presné pozici.

0k i Orientace vyrobku a identifikace

2. SEARCH

V této situaci je pouzita znacka k uZiti pro ovéfeni
orientace vyrobku. Castgji se toto pouZiva jako &ast
procesu, spousténi nasledujici operace stroje jako
je tisk, Stitkovani nebo baleni.

Pro zvySeni estetiky je dobré kdyZ je produkt pfesné balen,
z&kaznik vzdy hledi na co nejlepsi vzhled vyrobku.

Kontrola dat a vyrobnich Cisel

S novou legislativou , kdy dochazi
zbytecné k zvySovani nakladu

v pfipadé stahovani Spatné
kédovaného vyrobku z trhu,

ZFV muZe poskytnout efektivni
kontrolu nakladu.

Ovéreni vyrobku

29 Typicka aplikace
kontroly, zda je vyrobek nebo
detail spravny nebo ne. Leva
obrazovka ukazuje razna
mozna zobrazeni pro kontrolu
uzivatelem..



KAMEROVA INSPEKCE

# # Hledani vzorku (pattern search) x Znak (character)

2 =l Tento nastroj nabizi vysokorychlostni Ll jsou zde dvé moznosti tohoto nastroje k detekci
porovnavani vzoru. Porovnava zda je €i neni fetézec natistén nebo alternativné
kontrolované tvary s nau€enou pfedlohou. jestli chybi nebo nechybi znak fetézce/popisu

2. SEARCH 1.CHARAY O

i Pozice (position) _ Jas (bright)
#~ " pozice objektu je kontrolovana uréenim, J nastroj s dvéma moznymi operacemi. MiZe byt
kde je detekovéna hrana. kontrolovan jas urcitého objektu nebo mohou byt

nalezeny optické zavady na objektu.
w

1.POS|TI0M 1.B8IGHT

, orporation
brporation

# # | Pocitadlo (count) # # | Plocha (area)

Y Tento nastroj spocita pocet hran % Obraz je pfevedeny do ¢ernobilého a pocet bilych
a porovna zjistény pocet s hodnotou pixell je secten. Toto muze byt pouzito k rozhodovani
nastavenou jako spravnou. velikosti objektu nebo detekci vzhledu objektu, ktery

neni vzdy pfesné shodny.

1. COUNT 1. COUNT

| Sirka (width)
==  Pro detekci dvou hran a kontrolu pfednastavené hodnoty objektu. Operace je nastavena
na rozhodovani dobry/Spatny podle nastavené tolerance.

1. 0IDTH L LUIDTH IE, 1.WIOTH
|

=tLEY Ti1SELECT
EDGE LEVI |




ZFV Kamerovy senzor ZFV

Vyhodnocovaci jednotka ¢ ﬁ

Funkce jednotky je nastavena intuitivné
pomoci jednoduché klavesnice,
ikonovych zobrazeni a menu

High-speed digital bus
* 1.8” LCD display -
* Zivy obraz kontrolované scény

* velmi rychla odezva od 4ms Prizpusobitelné kombinace

* tlacitko u¢eni TEACH

* 8 bank (paméti) jestlize potfebuje aplikace jinou,

* montaz na DIN liStu nebo panel dalsi kontrolu, je mozné pfidat dalsi,
* zakladni nebo multifunk&ni verze zesilovag. Toto prFidani

* volitelny vystup ¢asovace nemeéni rychlost operace

¢ vice funkci pfi kaskadnim rozSifeni

Kamerova hlavice senzoru

hlava senzoru je kompaktni a jednoducha
pro montaz. Jsou zde dva typy. Bud' s fixnim
zornym polem obrazu nebo s proménlivym

* Uzké pole obrazu5 az 10 mm S
» proménlivé zorné pole obrazu 10 az 50 mm _

* integrované nastavitelné osvétleni \\l ‘5( H‘\
Zaostreni * vysoké rozliseni 468x432 pixell et

e kryti IP65 (kamera)
* zameérovaci ukazatel pro nastaveni

osvétleni

Inteligentni osvétleni
okolni plochy

integrované osvétleni ZFV
mU(zZe byt nastaveno na
nejlepsi ozareni cilového
objektu. Obrazky napravo
ukazuji jak vypada
cil s rdznou zavislosti
nastaveni osvétleni

astedné ztmaveno .
A

utomaticka nebo
ruéni nastaveni jasu

Informace pro objednani

Jednotka se zakladni funkci (pouze Pattern search) = -
ZF\-R1015 komplet hlavice senzoru & jednotka , zUZeny obraz & jednoduché funkce, PNP signaly
ZF\-R5015 komplet hlavice senzoru & jednotka, Siroky obraz & jednoduché funkce, PNP signaly

— = T [& = 3]
Multifunkéni jednotka (vSechny algoritmy) EaRE= .

ZF\-R1025 komplet hlavice senzoru & jednotka, zizeny obraz & standardni funkce, PNP signaly
ZF\-R5025 komplet hlavice senzoru & jednotka, Siroky obraz & standardni funkce, PNP signaly

Omron Electronics s.r.o.
Jankovcova 53, 170 00 PRAHA 7
Tel: +420 234 602 602 Fax: +420 234 602 607 www.omron.cz

Prestoze pfipravé tohoto dokumentu byla vénovana maximalni pozornost spole¢nosti OMRON
Europe BV a jejich pobocek, nelze zarucit bezchybnost a Uplnost informaci v tomto dokumentu.
Vyhrazujeme si pravo upravit dokumetaci bez pfedchoziho upozornéni.
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Zamérovaci



